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SimulationSimulation



Gas temperature field
in furnace axial section, °С

Temperature fields of the 
outer steel shell, °С.

03. CFD - Validation

270-320 °С



04. CFD – Validation. Breakdown zone



04. CFD – Validation. Breakdown zone



04. CFD – Validation. Breakdown zone
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05. 05. ПочемуПочему разрушениеразрушение вв этомэтом местеместе??



0505. . ТеневаяТеневая зоназона
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06. 06. НапряженияНапряжения нана корпусекорпусе. . 
СоставнойСоставной стальнойстальной корпускорпус



06. 06. ПримерыПримеры составногосоставного корпусакорпуса: : 
электросталеплавильныеэлектросталеплавильные печипечи



Gas velocity vector field

Afterburning zone

07. Воздух на дожигание



08. 08. ВоздушнаяВоздушная завесазавеса передперед обмуровкойобмуровкой



09. 09. ИзменениеИзменение материаламатериала огнеупоровогнеупоров



10. 10. НастылеобразованиеНастылеобразование



11. 11. РасплавлениеРасплавление настылинастыли. . ИспользованиеИспользование ПУТПУТ. . 
ИспользованиеИспользование молотогомолотого известнякаизвестняка



12. 12. НаклонныйНаклонный сводсвод печипечи. . ПодвеснойПодвесной сводсвод..



13. 13. УдалениеУдаление настылейнастылей попо краямкраям печипечи
термическимитермическими методамиметодами



14. 14. 2D2D-- LaLance and slagnce and slag



14. 14. ССFD. 3DFD. 3D--Bubble Bubble slagslag



14. 14. РаботаРабота фурмыфурмы



14. 14. НаконечникиНаконечники конвертерныхконвертерных фурмфурм



15. 15. УдалениеУдаление настылейнастылей попо краямкраям печипечи
16. 16. ТоркретированиеТоркретирование припри ремонтеремонте обмуровкиобмуровки



ВозможностиВозможности повышенияповышения надёжностинадёжности

1. Ликвидания напряжений на стальном корпусе: составной корпус

2. Срок службы обмуровки: 
- воздушная завеса
- теневая завеса от потока загружаемой шихты

2. Образование настылей:
- воздушные потоки для ликвидации застойных зон
- наклонный свод печи
- горелки для проплава настылей на наклонной обмуровке
- горелки для проплава настылей по кромке печи

3. Повышение интенсивности процессов в ванне:
- многосопельный выход газов из фурмы
- расширение зоны барботажа газов
- применение воздушной завесы вокруг конца фурмы

4. Использование мехинизированно удаления насиылей по кромке
печи

5. Использование торкретирования для ремонта обмуровки



БЛАГОДАРЮ ВАС ЗА ВНИМАНИЕ!

Ing.-Büro Feuerungs- – und industrielle Trocknungstechnologien 

Тел: 0049 163 72 55 806 
E-Mail: dr.w.garber@ftt-ing.de
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